IMS TIG 220 AC/DC HF FV -
LAY
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Alimenté en monophasé (230V, 16A) et doté d'un PFC (Power Factor Correction), IMS TIG 220 AC/DC est concu pour offrir un large choix
de procédés de soudage (TIG AC, DC, MMA) lui permettant d'assembler tous les matériaux (acier, inox, aluminium, cuivre). Performant
et compact le TIG 220 AC/DC représente l'outil idéal pour les travaux de soudage exigeants.

« Une interface professionnelle
Un afficheur TFT de 5,7" assocé a deux codeurs incrémentaux offre une navigation simple et
intuitive et permet le réglages des paramétres soudage.
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« Mode Tack Spot (TIG DC) :

Perfectionnement du pointage - Mode de pointage rapide sans oxydation.

- Mode Synergique:

Permet le réglage automatique des parametres de soudage.

» Mode TIG pulse :

Permet d'assembler les pieces en limitant I'élévation en température et facilite le soudage
des métaux difficiles.

- Types d’amorcages (TIG) : Groupe froid WCU-TKw A
TIG HF : Amorcage haute fréguence sans contact Ref. 039773

TIG LIFT : Amorgage par contact

+«MMA AC

Permet le soudage sans perturbation magnétiques de l'arc.

. Technologies intégrées
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Connexions
« Commande a distance manuelle
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MADE IN FRANCE 609741 50/60Hz | AA A % A o Hz Uo |mm2| cmkg POWETgener
(60%) 12max (60%) 12max
10Vi~ | 32 102140 140 100 140 75
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